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Alltech Fennoaqua Oy:n tuotantolaitoksen

Hajunhallintasuunnitelma
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Johdanto

Alltech Fennoaqua Oy:n tuotantolaitoksella valmistettaan pdaasiassa kalanrehua kalankasvattajille
Suomeen, Puolaan, Baltian maihin ja Ruotsiin. Tehtaalla valmistetaan myds pienia maaria koiranruokaa.
Tehtaan prosessilaitteisto, menetelmat tai raaka-aineet eivat ole suuremmin muuttuneet uuden
tuotantolinjan kdyttoénoton jalkeen 2017. Sen sijaan tuotantomaardn ovat pudonneet noin 40 % Venajan
hyokkayssodan alettua (lopetimme kalanrehujen viennin Venajalle), joten my6s vaikutuksemme
I[ahiymparistdén on pudonnut merkittavasti. Toimintamme on kausiluonteista ajoittuen maalis- ja lokakuun
valille. Kiireisempaa aikaan keskikesalla tuotantoa tehdaan kolmessa vuorossa viitena paivana viikossa.

Hajun hallinnan nykytilanne

Tehtaan tuotantolinjan nro 2 kuivuriin on sijoitettu hajuntorjuntalaitteisto ja A-insin66rit ovat tehneet
uudet mittaukset seka mallinnuksen paivityksen laitteen kayttoonoton jalkeen. Kuten oheisista liitteista
nakyy (liite 3 vuodelta 2022 verrattuna liitteeseen 2 vuodelta 2024) on hajuntorjuntalaitteiston hajua
vahentadva vaikutus selva ja erittdin merkittava.

Valittu hajuntorjuntastrategia on ollut ensimmaiseksi keskittya suurimpaan hajunlahteeseen ja varmistua
valitun hajuntorjuntajarjestelman toimivuudesta kaytanndssa. Paivitetyn mallinnuksen pohjalta laite toimii
suunnitellulla tavalla ja hajupaastot ovat vahentyneet ~80%:lla.

Kohde Pitoisuus | Virtaus Poistokaa| Paasté | Paasto Piipun Piipun | Virtaus- |Lampétila |[Kayntiaika| Vuosi-
su- korkeus [ halkaisija| nopeus paastd
hym® | Nm3/s | NmPm hy/s | milj. hy/h m m m/s 'C h/a milj. hy/a
Vanha linja
22118 2910 26 9228 7 460 26,9 427 0,50 148 34,2 1200 32226
23113 3775 3,0 10838 | 11365 40,9 427 0,80 6,6 255 1200 49 095
22153 4 868 26 9334 12621 454 427 0,50 148 325 1200 54 523
23112 5758 3,0 10917 | 17462 62,9 427 0,70 9,1 31,5 1200 75434
22112 6 403 32 11498 | 20450 73,6 427 0,80 74 38,7 1200 88 346
23153 " 4743 3,7 13391 | 17641 63,5 427 0,50 20,1 17,0 1200 76 210
Uusi linja
61500 106 802 53 19098 | 566 587 | 2040 455 0,70 20,5 101,1 1200 | 2447657
51630 31377 28 10050 | 87592 315 455 0,45 19,9 18,2 1200 378 398
81220 15 360 1,9 6 905 29 461 106 455 0,70 52 12,1 1200 127 272
71323 24 360 0,2 830 5616 20,2 455 0,50 1,3 19,1 1200 24 259

") Kohde ei ollut tuotannossa mittauspaivana, hajupitoisuutena kaytetty vanhan linjan muiden kohteiden keskiarvoa.

Taulukko: Mallinnuksen lahtotiedot 21.4.2022
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Kohde Pitoisuus Virtaus | Poistokaasu- Paast6 Paasto Piipun Piipun | Virtaus- |Lampétila| Kayntiaika Vuosi-
virtaus korkeus [halkaisija| nopeus paastoé

hy/m* Nm3/s Nm3/h hy/s milj. hy/h m m m/s *c h/a milj. hy/a
Vanha linja
22118 2910 26 9 500 7679 276 427 0,50 15,6 50,0 1200 33174
23113 3775 34 12204 12797 46,1 427 0,80 2 233 1200 55 283
22153 4 868 4.2 15 155 20493 738 427 0,50 218 10,0 1200 88 529
23112 5758 45 16 343 26 140 941 427 0,70 13,2 28,3 1200 112923
22112 6403 28 10243 18 219 65,6 427 0,80 6.4 37,6 1200 78 704
23153 " 4743 38 13622 17 946 64,6 427 0,50 20,0 16,3 1200 77 525
Uusi linja
61500 15232 21 7 585 32094 116 455 0,70 1,9 457 1200 138 645
51630 5358 26 9423 14 024 50,5 455 0,45 19,2 26,5 1200 60 584
81220 748 58 20751 4312 15,5 455 0,70 15,3 51 1200 18 627
71323 11234 0,13 456 1424 5.1 455 0,50 0,7 10,1 1200 6 151

Taulukko: Mallinnuksen ldhtétiedot 2023

Pitoisuus mittaustuloksista (uusi linja ja kohde 61500) 2022 (106 802 hy/m3) vs. 2023 (15 232 hy/m3)
pystyy nakemaan selkean aleneman ja todentamaan kalkinsyottolaitteen vaikutuksen tuloksiin.

Hajun muodostuminen tuotantolinjojen prosessilaitteista on kuvattu liitteessa 3.

Asetetun jarjestelman toimintavarmuutta on parannettu syksyn 2024 aikana ja nyt voimme olla varmoja,
ettd kyseisen kuivurin ollessa kdytdssa, myos hajuntorjuntalaite on kdytdssa ja toimii.

Suoritamme alueella jatkuvaa tarkkailua tehtaan toimihenkil6iden toimesta. Myds viranomaisten ja
naapurustosta tulevaa palautetta seurataan ja palautteiden juurisyita yritetdan selvittda ja poistaa
mahdollisuuksien mukaan.

Hajuhaittoja on myds tunnistettu kalajauhon, eli yhden paaraaka-aineen vastaanoton yhteydessa.
Kalajauhoa otetaan vastaa muutamia kertoja vuoden aikana. Kun rekasta kaadetaan kalajauhoa ns.
kaatoaltaisiin on mahdollista, etta Pirilan alueelle suuntautuvan tuulen mukana kalajauhon hajua saattaa
ilmeta asuinalueella. Raaka-aineen kasittelystda syntyma mahdollinen haju ei missddan nimessa ole jatkuvaa
vaan ilmenee vain raaka-ainetta vastaanotettaessa.

Hajun seurannan paivittaiset toimet

1. Kalkinsyottolaitteen toiminnan tyovuorokohtainen varmistaminen (jokaisessa tyovuorossa
varmistetaan, etté kalkkia menee)

2. Mahdollisten hajujen oma seuranta ja havaintojen tallentaminen. Hajujen seuranta osaksi kaikkien
arkipaivaa

3. Raaka-ainevastaanottojen mahdollinen aikatauluttaminen (yritetdan ajoittaa ajankohtaan, jolloin
mahdolliset hajuhaitat minimoituvat)

4. Vuoropuhelu viranomaisten ja kaupunkilaisten valilla, sen lisadminen. Lahialueen asukkaiden
kutsuminen tehtaalle, asiasta keskustelu ja tehdastiedon jakaminen

5. Alueen ja sen laheisyydessa olevien muiden hajuldahteiden tunnistaminen ja raportointi.
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Pidemman ajanjakson kehitystoimet

Valmistuslinjan 2 mukainen laite on mahdollista rakentaa my6s tuotantolinjan nro 3 kuivuriin tarvittaessa.
Tekninen toteutus ei tosin ole yhta suoraviivainen ja se tulisi olemaan kalliimpi rakentaa.

Olemme suunnittelemassa linjan nro3 kuivurin investointia vuodelle 2025-2026 ja suunnittelu sisaltaa viela
tassa vaiheessa option hajuntorjuntalaitteen lisddmiselle investointiin. Kuivuri-investointi on erittdin
mittava, ldhes 3 miljoonaa euroa ja taloudellisesti meillad ei ole vield ollut mahdollisuutta sita toteuttaa.
Tarkoitus on hakea avustusta investoinnille Finnveralta, mutta hakemukset lopputulosta ei voi viela
ennustaa.

Asiantuntijalta on myds kysytty mielipidetta erillisen piipun kayttamista hajunlahteen korottamiseen.
Asiantuntijan kommentti tdlle ajatukselle oli seuraava

” Teillahan paastot vapautuvat jo joka tapauksessa korkealle, joten en nde ilmanvaihtokanavien
jatkamista kovin merkittdavana lisdna. Niitdhan ei voi jatkaa kovinkaan montaa metria ilman
hankalia tukijarjestelyja, esim. haruksia. Jos jatkeeksi laittaa normaalin 6 m iv-putken, on hyoty siita
olematon ja mallinnuksessa tuskin havaittava. Arvioin, etta 10-20 m lisa alkaisi jo nakymaan
mallissakin, mutta sellainen korotus ei liene realismia. ”

Seppo Heinanen

Vanhempi erityisasiantuntija
Ymparistoyksikko
A-Insindorit

Aikatauluja
e Tuotantolinjan nro2 hajuntorjuntalaitteisto otettu kayttoon lokakuussa 2023.
e Hajuntorjuntajarjestelmaan on tehty muutoksia syksylla 2024 toimintavarmuuden parantamiseksi.
o Kokemuksia ja palautetta kerataan kauden 2024 lopulla. Toimet vuodelle 2025 ja siitd eteenpdin
suunnitellaan niiden perusteella.
e Kuivuri-investoinnin aikataulu ja paatos hajuntorjuntalaitteistosta tehdaan vuoden 2025 aikana.
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Yhteenveto kehitystoimien todentamisesta

Alla mittausten perusteella tehtyjen mallinnusten kuvat tilanteesta huhtikuussa 2022 verrattuna
tilanteeseen joulukuussa 2023. Sen jalkeen, kun hajuntorjuntalaitteisto on otettu kayttéon.
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Raisioaqua Oy
Raisio

Uusi linja tuotannossa

‘Q | - 1 200 h/fa
vaha-piritdl | '

Tuntikeskiarvojen
98. prosenttipiste

Kokonaishajupddsto:
2 481 Mhy/h

Hy/m?3

[

Sdddata:

Turun lentokentta 2019-2021

LITE 3

X

AX-Suunnittelu

Kuva: mallinnuksesta 21.4.2022
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Raisio

Uusi linja
tuotannossa 1 200 h/a

Pitkdkestoisen (1 h)
hajupitoisuuden
98. prosenttipiste

Kokonaishajupdasto:
187 Mhy/h

hy/m?3

ISD

3.0

10

Saadata:

Turun lentokenttd 2019-2021

LITE 2

Kuva: mallinnuksesta 22.12.2023

Tavoite on, ettd mallinnuksen keltaisen alueen sisalla ei olisi asuinrakennuksia.

1 hy/ma: hajukynnyksen ylittava haju (vihrea)

3 hy/mas: selvasti aistittava ja tunnistettava haju (keltainen)
5 hy/mas: melko voimakas ja tunnistettava haju (punainen)
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Mittaukset ja niiden perusteella tehty mallinnus on toistaiseksi ainut ja luotettava tapa
todentaa teknisesti hajun maara ja levinneisyys kyseisessa ymparistossa. Katsomme, etta
asetettuja raja-arvoja tulee seurata ja nilden mukaan tehda vaadittavia hajuntorjuntatoimia.

Kuten uudesta mallinnuksesta nakyy, edes vihrea 1 hv/m3 hajunkynnyksen ylittava alue ei
ulotu tehdas alueen ulkopuolelle. Nain ollen katsomme taytetyksi tulleen ymparistdluvassa

esitetyt vaatimuksen.
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Liitteet:

Liite_1_hajun mallinnus- ja mittausraportti 04-2022.pdf
Liite_2_hajun mallinnus- ja mittausraportti 12-2023.pdf

Liite_3_Kuvaus Alltech Fennoaquan tehtaan prosessin hajun johtumisesta.pdf





